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Aus den mitgetheilten Stellen geht mit voller
Bestimmtheit hervor, dass die Commissare des
Kaiserl. G.-Amts bei ihren Besichtigungen stets die
Flussliufe im normalen Zustande gefunden haben.
Der makroskopische Befund, der naeh dem eigenen
Ausspruch des Referenten massgebend sein  soll,
war also so ginstig wie nur méglich fir die Stirke-
fabrik ausgefallen. Da ferner durch die Analysen
nicht der geringste schiidliche Einfluss des Fabrik-
abwassers im Flusse nachgewicsen war, so hitte
cin fir die Kliranlage der Stirkefabrik giinstiges
Urtheil erfolgen miissen., Der Referent spricht
das auch im Absatz 1 des Abschnittes B, cf. S. 225
des Gutachtens, aus: wie konnte er nun dennoch
zu ecinem fir die Fabrik so ungiinstigen Schluss
kommen, dass wesentlich dadurch letztere in dem
Process mit der Stadt Herford zu eciner hohen
Geldstrafe verurtheilt wurde, weil ihre Kliranlagen
ungeniigend seien?

Dies wird ersichtlich aus dem weiteren Theile
des Abschnittes B.  Mittheilungen aus Herford,

die ginzlich unbeglaubigt waren, haben genigt,
um den guten Eindruck, den die Commissare des
Kaiserl. Gesundheitsamts durch ihre personliche
Besichtigung der Flussliufe erhalten haben, véllig
zu verwischen und das unginstige Urtheil des
Referenten herbeizufiihren.

Zu bemerken ist noch, dass Citate aus einzel-
nen Gutachten der im Process thitigen Sachver-
stiindigen, die der Referent auf S, 226 u. f. anfiihrt,
nicht in Betracht kommen kénnen, da diese Gut-
achten abgegeben sind, ehe der Referent die Fluss-
liufe besichtigte.

Die aus Herford an das Kaiserliche Gesund-
heitsamt  gelangten  Mittheilungen lassen  sich  in
zwei Gruppen theilen, nimlich:

1. Angaben, dass Schmutzwisser dircet in die
Bega abgelassen seien. ]

2. Angaben, dass bei Herford Ubelstinde im
Flusse sich zcigten, von denen man .annahm®,
dass sic durch die Stirkefabrik verschuldet scien.

[Schluss folgt.]
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Hannoverscher Bezirksverein.

Sitzung am 1. Februar. Vors. Dr. Ferd.

send 39 Mitgl. u. Giiste.

Dr. Mansteld hielt einen Vortrag iiber
die Unterharzer Hittenprocesse und
fiberdieSchwefelsiurefabrikeninOker.

Redner gab unter Zugrundelegung der

Arbeit Briiuning's (Bergh. 1877), sowie
gestiitzt auf Ermittelungen iber die seit

dem Erscheinen jener Arbeit getroffenen Be-
triebsiinderungen und Irweiterungen einen
Gesummtiberblick der fiskalischen Hiitten-
werke zu Oker Herzog Julius und Frau
Sophienhiitte bei Goslar. Die im Rammels-
berge bei Goslar geférderten Lirze werden
beziiglich ihrer Verarbeitung in 4 Gattungen
sortirt, in: Bleierze, melirte Lrze, ordinire
und reiche Kupfererze. Die Bleierze werden
in der Julius- und Sophienhiitte verschmolzen,
die ubrigen in den Werken zu Oker ver-
hiittet, woselbst sich auch die gesammte
Schwefelsiurefabrikation betindet.

Bleierze mit 11 bis 12 Proc. Blei, aus-
serdem Blende, Schwefelkies und Schwerspath
fuhrend, werden eciner wiederholten Réstung
in freien Haufen unterworfen, unter gleich-
zeitiger Gewinnung von Zinkvitriol auf eip
silberhaltiges Werkblei verschmolzen. Der
dabei  entstehende Bleistein, eine unreine
Schlacke, Zink, Lisen, namentlich auch das
Kupfer enthaltend, wird seinerseits nach der

|

Abrdstung auf einen Concentrationsstein von

| etwa 50 Proc. Kupfer verarbeitet. Das Werk-

‘ blei, zuniichst durch einen Saigerprocess ge-
Fischer, Schriftf. Dr. F. Hartmann; anwe- !

reinigt, wird dem Zinkentsilberungsverfahren
unterworfen.

Melirte Erze sind ein Gemenge von
Blende, Schwefeikies, Bleiglanz, Kupferkies
und Schwerspath.  Thr durchschnittlicher
Kupfergehalt betrigt 5,06 Proe., ihr Blei-

gehalt 9,52 Proc. Diese Erze werden in
den Schwefelsiiurefabriken, sowie in freien

Haufen bis zu 6 Proe. Schwefel abgeréstet,
dann in H-formigen Schachtifen auf Werk-

blei und Bleistein verschmmolzen. Der
letztere, aus Schwefelungen von Kisen,
Kupfer, Zink und Blei bestehend, durch

Schlacken verunreinigt, kann nur auf Kupfer
(16 Proc.) verarbeitet werden, da der hohe
Zinkgehalt von 17 Proec. der Bleiabscheidung
(5 Proc.) im Wege steht. Das Product wird
gerdstet und mit geringwerthigen Kupfererzen
verschmolzen, wobei das Bleisteinkdnigs-

i kupfer (speisige Legirung von etwa 60 bis
" 70 Proc. Kupfer mit 0,25 Proc. Silber) und

der Kupferrohstein (35 Proc. Kupfer mit
0,06 Proc. Silber) entsteht. Das erhaltene
bleiische Schwarzkupfer wird im Spleissofen
(Apparate idhnlich den Treibsfen construirt,
Geblise nur auf das Metallbad wirkend)
verblasen und granulirt, der Rohstein, ge-
mischt mit den Zwischenproducten der Ver-
schmelzung reicher Kupfererze, einem Con-
centrationsschmelzen uuterworfen.
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Ordinédre Kupfererze enthalten haupt-
siichlich Schwefelkies mit Kupferkies, 7 bis
8 Proc. im Durchschnitt, daneben Blende,
Bleiglanz und Schwerspath. Vor langerer
Zeit erfolgte die Verhiittung dieser Gattung
in der Weise, dass man nach vorhergegan-
gener Réstung auf hochprocentigen Kupfer-
stein verschmolz. Besondere Schwierigkeiten
in dem Verlauf des Processes fiihrten zur
Anwendung des Extractionsverfahrens. Dar-
nach werden die gemahlenen Abbrinde eciver

chlorirenden Réstung und nachheriger Aus- |

laugung unterworfen. Das Kupfer wird mit
Eisen, das Silber aus den reichsten Laugen
mit Jodkalium abgeschieden.

Heute sieht man von einer besonderen
Verarbeitungsmethode dieser geringwerthigen
Erze ab. Man mischt dieselben den zur
Abréstung gelangenden reicheren Kupfererzen
zu oder verschmilzt sie mit diesen auf einen
Kupferstein.

Reiche Kupfererze bestehen vorwiegend
aus 45 Proc. Kupferkies und 25 Proc. Schwe-
felkies, welch letzterer im Gehalt schwankt
und wiederum eine Eintheilung in drmere
9 bis 15 proc. und reichere 15 bis 22 proc.
Kupfererze nothwendig macht.

Eine Abréstung lassen nur die drmeren

Erze zu und ist man gezwungen, die
reicheren mit diesen Abbrinden vermischt
auf einen Rohstein zu verschmelzen. Aus

diesen wird dann nach wiederholter Abri-
stung durch Spuren im Flammofen unter
Abscheidung von Schwarzkupfer (85 Proc.
Kupfer mit 0,15 bis 0,18 Proc. Silber) der
Concentrationsstein mit 66 bis 70 Proc.
Kupfer gebildet. Der letztere, welcher nach
dem Abristen das Kupfer als Cuprosulfid
und Kupferoxyd enthilt, wird im Flammn-
ofen eingeschmolzen und entweder auf Grana-
lien oder Schwarzkupfer verarbeitet.

Seit ectwa 10 Jahren, der TEinfihrung
der Kupferraffinirung auf elektrolytischem
Wege, ist die Vitriolfabrikation stetig zuriick-
gegangen. Wiilirend friher die Hiilfte des
gewonnenen Kupfers auf Granalien verar-
beitet wurde, die andere als sogenanntes
silberarmes Kupfer in den Handel ging, be-
triigt heute die zur Vitrioldarstellung ge-
langende Kupfermenge nur 300 t, wihrend
1300 t zur Elektrolyse gelangen. Eine vor-
gezeigte Platte elektrolytischen Kupfers gab
verglichen mit einem Stiick der entsprechen-
den Anodenplatte ein beredtes Zeugniss von
der Vollkommenheit dieses Processes, bei
welchem auch noch das Silber gewonnen
wird, das im silberarmen Handelskupfer
friher verloren gegeben werden musste.

Als elektrochemisch indifferenter fillt das
Metall bei der bLeutigen Scheidung in den
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Schlamm der Biider, welcher mit dem Zink-
silberschaum von der Bleiraffinirung auf ein
Reichblei verschmolzen wird.

Zur Kupfervitrioldarstellung 16st man
die Granalien in geeigneten Gefdssen unter
Luftzutritt in verdiinnter 'heisser Schwefel-
siiure auf. Silber, Gold und andere Bei-
mengungen bleiben ungelést. Der erhaltene
Rohvitriol wird durch Auflésen und Um-
krystallisiren gerecinigt, der ungeldste Riick-
stand mit anderen silberreichen Zwischen-
producten auf ein Reichblei mit 2 Proc. Ag
verschmolzen. Die von den verschiedenen
Processen erhaltenen Reichbleie werden dem
oxydirenden Treibprocess unterworfen und
die erhaltenen Blicksilber in der Goldschei-
dungsanstalt zu Oker geschieden. Je nach
der Herkunft dieser Blicksilber ist ihr
Goldgehalt geringer oder hiher. Diejenigen
der reinen Bleiarbeit von Herzog Julius- und
Frau Sophienhiitte haben 0,3 Proc. Gold,
die der melirten Erze einen Gehalt von 0,0,
withrend diejenigen von der Scheidung des
Silbers vom Kupfer bis zu 1 Proc. besitzen,
Von den Verunreinigungen des Bleis, Wis-
muths, Kupfers, Antimon und Arsens werden
die Blicksilber durch das sogenannte Fein-
brennen in Testen mit Mergelfiitterung be-
freit. Das so gereinigte Silber, in Form
von Granalien, wird in conc. Schwefelsiiure
gelost, vom ungeldsten Gold befreit, durch
Kupfer wieder gefallt und eingeschmolzen.

Die jihrliche Production der Unterharzer
Werke betriigt an Metallen:

Blei . . 3600 t
Kupfer . 1600 t
Silber 5Tt
Gold 50 k

Zum Schluss ging Redner noch ein-

gehender auf die Schwefelsiurefabri-
kation in Oker ein, welche im stetigen
Wachsen begriffen, augenblicklich zu der

griossten in Deutschland gehért.

Zur Zeit sind 14 Systeme mit einem
Gesammtkammerraum von 24 178 ¢bm im
Betriebe, welche sich in ein Erzquantum von
25 720 t theilen.

Zur Abrastung der verschiedenen Erz-
gattungen sind 3 Ofenconstructionen in An-
wendung, Kiesbrenner, Schachtifenund Hasen-
cleversche Muffeléfen. Die Salpetersiure-
gase werden durch Zersetzen von Salpeter
mit Schwefelsiure erzeugt. Alle Systeme
arbeiten mit Glover- und Gay-Lussac. Die
zur Concentration auf 66° gelangende Siure
wird pach der Freiberger Methode mit
Schwefelwasserstoff vom Arsen befreit. Der
grosste Theil der Sidure wird meist als
Kammersiure in den Handel gebracht, ecin
gevingerer Theil auf 66° (600 t) und 60°
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(6000 t) concentrirt. Die jihrliche Pro-
ductionszahl der Okerschen Fabriken betrigt
auf 50° berechnet 20 000 t.

An den durch zahlreiche Proben und
Zeichnungen ‘erliuterten Vortrag schloss sich
cine sehr lebhafte Verhandlung, aus welcher
besonders hervorzuheben ist, dass

Dr. H. Riemann betont, zur chlori-
renden R&stung miissten die verwendeten
Stoffe durchaus trocken sein, da bei Gegen-
wart von Wasser statt Chlor Salzsiiuve ge-
bildet werde, welche fiir vorliegenden Zweck
unwirksam sei. Stassfurter Abraumsalze
seien daher unbrauchbar.

Dr. Mansfeld ladet zu ecinem Ausflug nach
Oker, Dr. Liddeke zu cinem solchen nach Nien-
burg ein. Es wird beschlossen, die Maisitzung
nach Nienburg, die Junisitzung nach Oker bez.
Goslar zu verlegen.

Wiirttemberger Bezirksverein.

Sitzung am 1. Mirz. Vors. Prof. v. Marx,
Schriftf. Dr. Scelig; anwesend 15 Mitgl.

Dr. Bauer hilt einen Vortrag iiber Kryo-
lith. Derselbe erwiihnt zunichst, dass nach
Deville sowohl Kryolith, als auch andere
Fluoraluminiumdoppelsalze vermuthlich Ab-
kommlinge der Aluminiumfluorwasserstoff-
siiure seien, da es gelinge, das Silicium aus
Kieselfluorwasserstoffsiiure  mittels Alumi-
niumhydroxyd durch Digeriren zu verdriingen
und derart eine der Borfluorwasserstoffsiure
entsprechende Verbindung herzustellen:
Si Fi; H, + A1(OH); = Al Tl 1; + Si 0, + H, O.

Hierauf folgte Beschreibung der Kryolith-
lager und Kryolithgruben in Grénland, so-
wie ein Abriss der Lntwicklung der Kryo-

Iythindustrie. Im Weiteren hebt Redner
hervor, dass durch Einleiten von Kohlen-
sdure 'in Natriumaluminat stets ein Nieder-
schlag von constanter Zusammensetzung er-
halten werde, welcher aus
Na, CO, + Al, Oy + 11,0

bestehe und dass durch Einwirkung von
Na HCO; auf Natriumaluminat ein kreide-
ihnlicher Niederschlag gebildet werde, wel-
cher Kohlensiure, Al,0; und Na, O enthalte
und voraussichtlich mit dem bei der Berei-
tung der Kryolithsoda ausfallenden Product
identisch sei.

Es konne dieser Ubelstand, durch den
erhebliche Mengen Soda verloren gehen, aber
vermieden werden, wenn Kohlensiure schon
bei der Aufschliessung direct auf das Natrium
ibertragen werde, was dem Redner in leich-
ter Weise gelungen ist, und wofiir derselbe
bereits entsprechende Patente eingereicht hat.

Ausserdem bringt Redner noch eine —
ebenfalls deu Gegenstand eines Patentes bil-
dende — Methode aus Kryolith und Gyps
durch partielle Aufschliessung Glaubersalz
darzustellen, zur Sprache. Er erwihnt fer-
ner, dass sowohl Natrininaluminat und Gyps,

als auch Schwerspath bez. Colestin  und
Kryolith sich &dhnlich verhalten und nur
Natriumsulfat, nicht aber schwefelsaures

Aluminium bez. Natriumalaun liefern.

Prof. Iell gibt cinige Erliuterungen hierzu.

Mit dem von dem Hannover’schen Bezirks-
verein  vorgeschlagenen  Schema  bebufs Unter-
suchung und Beurtheilung der Abwisser
(vgl. S. 64 d.Z.) erklirt sich die Versammlung im
Allgemeinen cinverstanden.

Nur in Betreff der Probenahme wurde betont,
dass dieselbe nicht allein des Tags iiber, sondern
namentlich auch zur Nachtzeit zu geschchen habe.

Zum Mitgliederverzeichniss.

Als Mitglieder der Deutsch. Ges. f. ang. Chem. werden vorgeschlagen:
K. E. Th. Dahlblom, Grubeningenicur, Mariedam, Schweden (durch V. Tham).
J. Dannien, technisches Burcau fiir chemische Industric in Magdeburg, Kaiserstr. 27 (durch Rob.

Hasenclever).

Rheinisch-Westf. Sprengstoff-Actien-Gesellsehaft (Generaldirector E. Miller) Kiln, Hohenzollern-

ving 19 (durch A. Hofmann),

Julius Sharik, {litteninspector, Rosdzin O.-Schl. Paulshiitte (durch Hitteninap. Barbezat).
C. Struve, beeidigter Chemiker und Apotheker in Oldenburg, Blumenstr, 27 (durch Dr. Wolkenhaar),

;‘nderungen:

Dr. H. Spindler, Inhaber cines chemisch-technischen Laboratoriums in Stuttgart.
Dr. F. Goebel, Chemiker der Hannov. Ultramarinfabrik, vorm. Aug. Egestorff, Linden-Hannover,

Verstorben:
Apotheker Rud. Schiiffer, Halle in Westf,
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